


1. GerAt in Betrieb nehmen

Schrauben Sie den Magneten auf
den Sensor. Anschlie¥end stecken
Sie das Spiralkabel auf den Sensor
und drehen die »berwurfmutter fest.
Nun schlie¥en Sie das Spiralkabel
mit der roten Markierung an die rot
gekennzeichnete BNGBuchse des
GerAts an. Stecken Sie den Akku auf

das GerAt. / \

Schalten Sie den FAG Detector lll ein Magnet Sensor
(2 Sekunden" " drUcken).

Mit Hilfe der Pfeiltasten gelangen

Sie stets zum gewUnschten

MenUpunkt. Ist die Sprache auf

Englisch eingestellt, so Andern Sie

diese bitte wie folgt auf Deutsch:

WAhlen Sie iiSystem menud

DrUcken Sie Ui G

WAhlen Sie iiChange language

DrUcken Sie Ui G

WAhlen Sie (iDeutschu

DrUcken Sie Ui G

Anschlie¥end drlcken Sied u
um eine MenUebene h¢her zu
gelangen
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2. Maschine ausw2hlen

Stellen Sie sicher, dass es sich um
eine neue Maschine oder eine fOr
den kontinuierlichen Betrieb
geeignete Maschine handelt.

3. Messposition auswAhlen

UnabhAngig vom Maschinentyp sollte
sich die Messposition mQglichst in
der Lastzone befinden. Wenn diese
nicht bekannt ist, sollte eine
Messstelle in horizontaler, vertikaler
und axialer Rchtung gemessen
werden.

Die Messposition muss:

- fUr die Anbringung des
Sensors/ Magnets eisenhaltig sein

- gekennzeichnet werden, damit fCr
alle Messungen im Folgezeitraum
immer genau an dieser Position
der Sensor angebracht werden kann

- guten metallischen Kontakt zu
Lager und Welle aufweisen (keine
losen Bleche, Abdeckungen, usw.)

- sauber und fettfrei sein

- eben sein

- grOver als der Sensordurchmesser ~
sein GewAhrleisten Sie zu jedem

- mit einem eindeutigen Namen in Zeitpunkt die sichere DurchfUhrung
die Messtabelle eingetragen der Schwingungsmessung!
werden

Kopieren Sie zunAchst in
erforderlicher Anzahl die Vorlage der
Messtabelle (siehe Seite 7).
Verwenden Sie eine Messtabelle fUr
ein Maschinenteil.
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