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Thermischer Einbau von Wälzlagern: 

Einfach und wirtschaftlich mit FAG Anwärmringen
Der FAG HEATING-RING ermöglicht in Verbindung mit FAG HEATER-PLATE-370C einen schnellen und einfachen Ein- und Ausbau von Wälzlagern. Er eignet sich für kleine Stückzahlen von Lagerringen mit einem Bohrungsdurchmesser von 50 bis 200 Millimeter. Dem Kunden bringt er durch die niedrigen Anschaffungskosten echte Einsparungen und damit mehr Wirtschaftlichkeit.

Herzogenrath, 27.2.2008. – Ein innovatives und gleichzeitig kostengünstiges Produkt der FAG Industrial Services GmbH (F’IS) vereinfacht jetzt das Abziehen der Innenringe von Zylinderrollenlagern: der HEATING-RING. Er besteht aus einer Leichtmetall-Legierung und eignet sich zum einfachen und wirtschaftlichen Ausbau der Innenringe von Zylinderrollen- und Nadellagern ohne Bord sowie der Innenringe mit festem Bord. Eingesetzt wird er vor allem beim gelegentlichen Abziehen kleiner und mittelgroßer Lagerringe, die einen Bohrungsdurchmesser von 50 bis 200 Millimeter haben. Der Vorteil für den Kunden besteht in den niedrigen Investitionskosten, der einfachen Handhabung und den perfekt auf das Produkt abgestimmten und ebenfalls von F’IS entwickelten Hilfsmitteln, wie zum Beispiel der elektrischen Heizplatte HEATER-PLATE-370C. 

Zylindrische Innenringe von zerlegbaren Wälzlagern mit Festsitz auf der Welle werden ein- und ausgebaut, indem sie angewärmt und dadurch aufgeweitet werden. Die FAG Anwärmringe werden mit Hilfe der HEATER-PLATE-370C auf die erforderlichen 200 bis 300 Grad erwärmt. Wärmeisolierte Griffe erleichtern die Handhabung. Da die Wärme der Leichtmetall-Legierung doppelt so hoch ist, wie die des Stahls, kommt es zu einem verhältnismäßig geringen Temperaturverlust bei großer Wärmeabgabe. Die Mantelfläche des Lagerinnenrings wird dabei mit der silikonfreien Wärmeleitpaste HEATING-RING.PASTE-20ML bestrichen, was einen optimalen Wärmeübergang ermöglicht. Der Anwärmring wird dann über den abzuziehenden Innenring geschoben und mit den Griffen verspannt. Die Wärme geht nun rasch auf den Innenring über. Wenn dessen Presssitz aufgehoben ist, zieht man den Anwärmring zusammen mit dem Lagerring von der Welle ab. Danach wird der Lagerring sofort aus dem Aluminium-Anwärmring herausgenommen, damit er nicht überhitzt wird. Die FAG HEATER-PLATE-370C kann auch zum Anwärmen von Wälzlagern oder anderer Werkstücke mit einem Außendurchmesser bis 350 Millimeter und einem Gewicht bis 20 Kilo verwendet werden.

2.463 Zeichen (inkl. Leerzeichen)

Daten & Fakten FAG-Heater-Plate-370C:
Gerätegröße: 360x360x170 mm

Plattengröße: 350x350 mm

Leistung: max. 2200 W bei 230 V/50 Hz

Leistungssteller: 0 bis 100 %

Temperaturregelung: stufenlos von +100 °C bis +370 °C

Gewicht: ca. 13 kg
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Bildunterschrift:

Die FAG HEATER-PLATE-370C kann auch zum Anwärmen von Wälzlagern verwendet werden.

Foto: FAG Industrial Services GmbH
FAG Industrial Services GmbH (F’IS)
Die FAG Industrial Services GmbH (F’IS) mit Hauptsitz in Herzogenrath bei Aachen bietet herstellerneutral Dienstleistungen, Serviceprodukte und Schulungen rund um die Instandhaltung an. Sie hilft ihren Kunden, Instandhaltungskosten einzusparen, Anlagenverfügbarkeit zu optimieren und unvorhergesehene Maschinenstillstände zu vermeiden. Die F'IS verantwortet für die Marken INA und FAG das weltweite Servicegeschäft der Schaeffler Gruppe. Diese erzielte mit ihren Marken INA, LuK und FAG im Jahr 2007 mit rund 66.000 Mitarbeitern an 185 Standorten weltweit einen Umsatz von 8,9 Milliarden Euro.
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