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Las ventajas

FAG Powe rTh erm H EATE R @ energéticamente eficientes, limpios y

medioambientalmente amistosos (sin

Un CorreCto montaje le ayl‘lda aceite, y por tanto, sin costes de
a prevenir las averias disposicion)

@ extremadamente econémicos

@ las piezas posicionadas horizontalmente
ahorran aprox. 50% del tiempo, debido
a una mayor eficiencia*

¢Calentamiento? Los calentadores FAG ® menores tiempos de montaje
Muchos rodamientos y PowerTherm ® facilidad de manejo
otras piezas anulares de @ calientan las piezas uniformemente y L Pl e A s Sl e e
. . . Lo . . @ altamente adaptable ya que se pueden
acero se fijan al eje fuerte- evitan perjudiciales diferencias de . 5 .
usar diferentes travesafios en el mismo
mente. Especialmente las piezas grandes, temperatura aparato
pueden ajustarse mas facilmente si se @ trabajan mas rapido y son mas limpios ® sin costes de mantenimiento
precalientan (rodamientos méaximo hasta que los métodos tradicionales de @ controlados por micro procesador
120 °0). calentamiento @ incluyen guantes de proteccion y sonda
magnética

@ calientan las partes (controlados por

. @ tres afos de garantia
micro procesador) a la temperatura

*

éCalentamiento por

. .s seleccionada no recomendado para rodamientos

induccion? con tolerancias restringidas, p.e. C 2
. . i . ® desmagnetizan automaticamente

El calentamiento por induccién es superior

a los métodos tradicionales — rapido, limpio —

ideal para montajes en serie. Pueden H EAT E R 1 0

calentarse rodamientos completos, aros de

Dispositivo portéatil para calendar

rodamientos de rodillos cilindricos o de pequefios rodamientos u otras piezas
agujas, asi como, otras piezas anulares de anulares. |deal para trabajos de
. mantenimiento en coches y maquinas
acero como anillos de eléctricas.
laberinto, acoplamientos, e piezas hasta 10 kg
ruedas, etc. e diametro de agujero a partir de 10 mm

¢ facil manejo

e pesaséloz kg

.2 e adecuada caja de transporte
Funcion

El corazén de un calen-

tador de induccion es una

bobina con nicleo de

acero (bobina
primaria) que induce una elevada
corriente a bajo voltaje en un
circuito secundario cortocircuitado
(rodamiento u otras piezas de
acero). La pieza a montar se calienta

rapidamente mientras que los

componentes no metalicos y el

propio aparato no se calientan.



HEATER 20

Dispositivo portéatil para calendar pequefios rodamientos
u otras piezas anulares.

e piezas hasta 20 kg

e diametro de agujero a partir de 10 mm

e facil manejo

e pesasélo 17 kg

e dispositivo de sobremesa .
con robusta tapa de
proteccion \“t‘ransporte

M

HEATER:
Calentamiento por induccion
uniforme,

sin tensiones

Dispositivo fijo de calentamiento con
travesafo giratorio. Las piezas pueden
posicionarse vertical u horizontalmente.

e piezas hasta 150 kg

e diametro de agujero a partir de 20 mm

e travesano giratorio que simplifica el
montaje de las piezas sobre el aparato

e las piezas posicionadas
horizontalmente ahorran tiempo

e tension 400V



HEATER 35

Para trabajos de montaje profesional en
talleres de mantenimiento y en el sector
de produccién. El travesafio giratorio hace
facil el manejo del aparato y simplifica el
trabajo.

e piezas hasta 35 kg
e diametro de agujero a partir de 15 mm
® para uso fijo

HEATER:
Calentamiento

por induccion rapido,
seguro

HEATER 300

Dispositivo de sobremesa
para calentar piezas muy
pesadas en posicion hori-
zontal o vertical. Un carro
con bandeja para alma-
cenar travesafios esta
disponible separadamente
para transportar el aparato.

® piezas hasta 300 kg

e diametro de agujero a
partir de 30 mm

® travesafo giratorio: las
piezas pueden montarse
en el travesano giratorio
mas facilmente
y en menos
tiempo

e tension
400V
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FAG PowerTherm HEATER

Datos técnicos E g

¥

PowerTherm HEATER 10 HEATER 20 HEATER 35 HEATER 150 HEATER 300
Potencia consumida max. [kVA] 2,2 3,5 3,5 12,8 12,8
Voltaje/frecuenaa* ............. [ V/Hz] ....... 230/50230/50230/50 ............................ 400/50 ............................ 400/50 .........................
o [ A] ............... B o 32 ....................................... 32 ...................................
Rangotemperatura ................ [ °C] ............. 50 ..... 2405024050240 .......................... 50 ..... 24050 ..... 240 .......................
g [ kg] ............. 7 ......................................... 1731 ....................................... 51 ....................................... 127 ..................................
Largo ............................................. [ mm] .......... 230345420 ................................... 505 .................................... 700 ................................
o [ mm] .......... B~ e 500 .................................
S [ mm] .......... 240240360 .................................... 440580 .................................

Travesafio(s) AxAxL  [mm]  15x15x25 @ 14x14x200 @ 50x50x280 @ 70x70x350 (@ 8ox8ox490 (@
incluido(s) en el suministro 30X 30X 25 25 X 25 X 200 g

46 X 40 X 45 g 4ox4ox200/@’

anchura libre

| w  [mm] 65 120 180 210 390
w
l altura libre

h [mm] 120 100 160 215 300
Peso pieza max. [kg] 10 20 35 150 (s6lo horizontal) 300 (s6lo horizontal)
Travesanos AXAx L [mm] 7 X 7 X105 Q’ 7 X 7 X200 ﬁ 10 X 10 X 280 14x14x350/@/ 20x20x490/@

(accesorios) 10 X 10 X 105 g 10 X 10 X 200 Q’ 14 X 14 X 280 g 20 X 20 X 350 ﬂ 30X 30X 490
30 X 30 X 200 @/ 25 X 25 X 280 Q/ 30X 30X 350 /G 40x40x490/®/
30X 30x 280 /@’ 40x40x350/@ 50 X 50 X 490
40 X 40 X 280 @/ 5ox50x35o/@ 60 X 60 X 490
60x60x35o/@’ 70x7ox490/@

otros voltajes/ frecuencias bajo consulta
/@= diametro min pieza. [mm]

Rango de aplicacion de los HEATERSs con travesafios (accesorios)

I
-
™
=)

iEl aparato correcto para cada E HEATER
aplicacion! g
£
Cinco aparatos de calentamiento § —515
por induccién de sobremesa, % e
.. .. £
para uso fijo y/ o mévil, hacen g "y
P 2 . . ()
mas facil montar piezas hasta E—410 £
300 kg. ? .
2 . >
FAG le ayudara a incorporarlos oo
.2 o
en su proc.e.so de produccion. 280 S 5
Aparatos fijos extremadamente 20 5
PR . a
potentes estan disponibles para i
piezas de 300 a 3.000 kg. ;

iEstaremos encantados de
ofertarle su aplicacion especifica!

0 10 20 35 150 300
Peso max. rodamiento/ pieza [kg]



FAG PowerTherm
HEATER.PLATE
La alternativa

HEATER.PLATE

Econdmica placa eléctrica de calen-
tamiento para calentar pequefios
rodamientos y pequenos ele-
mentos de maquina (p.e.
aros obturadores).

e calentamiento limpio
y uniforme, bajo la
tapa protectora

® no necesita man-
tenimiento

e ajuste continu
de la temperatura entre 50y 200 °C

e facil manejo

e adecuado para rodamientos, anillos
de laberinto, acoplamientos y aros

obturadores
Las ventajas iLa FAG PowerTherm FAG Kugelfischer AG
® bajo precio HEATER hace mas facil Georg-Schéfer-StraBe 30
® no necesita mantenimiento sus trabajos de montaje 97421 Schweinfurt
. -~ " Germany
@ limpio, medioambientalmente y evita dafos!

Tel: +49-(0) 2407 - 9149 99
Fax: +49-(0) 2407 - 9149 59

amistoso (sin aceite, sin costes de
disposicion)
el E-Mail: s ort@fis-services.de
® manejo facil y seguro LpIRELE
www.fis-services.de

Datos técnicos
HEATER.PLATE
Potencia consumida max. 1.500 W

Todos los datos han sido elaborados y com-
probados cuidadosamente. No podemos
asumir responsabilidad alguna por eventua-
les errores o faltas. Nos reservamos el de-
recho de cambios en interés del desarrollo
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* también disponible para 115 V / 60 Hz material que compone esta publicacién esta
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