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Para una mayor fiabilidad operacional de los rodamientos





Este catálogo está orientado
 principalmente a jefes de manteni-
miento de plantas en las que los
rodamientos y otros elementos
rotativos de máquinas son tan
 críticos como la calidad del proceso
y del producto.

Los jefes de mantenimiento son
responsables del mantenimiento y
del proceso de producción. En su
trabajo diario, deben confiar en la
calidad de sus herramientas y en 
la competencia de sus socios de
servicios.

FAG Industrial Services (F’IS) ofrece,
por ello, productos, servicios y
 formaciones, de alta calidad. 
Este catálogo da una visión global de
la oferta completa de F’IS.

F’IS le ayudará a encontrar los
 productos, servicios y formaciones
más adecuadas a nivel mundial.

Sobre este catálogo

1

Dirección de
FAG Industrial Services:

Dipl.-Ing. Armin Kempkes (izquierda)
Dr.-Ing. Hans-Willi Kessler (derecha)

Preguntas y sugerencias sobre este catálogo
deberán dirigirse a:

Schaeffler Iberia, s.l.u.

Polígono Pont Reixat
08960 Sant Just Desvern · Barcelona 
Teléfono: +34 93 480 34 10
E-Mail: infofis@schaeffler.com
www.schaeffler.es / www.fis-services.es



FAG Industrial Services 

FAG Industrial Services GmbH (F’IS)
con sede central en  Herzogen rath
en Aachen es  responsable, 
como empresa  independiente, 
del negocio de  servicios a nivel
 mundial para las marcas INA y FAG
del  Grupo Schaeffler Industrial.

Nuestro objetivo es ayudar a los
clientes a ahorrar costes de
 mantenimiento, optimizar la
 disponibilidad de sus instalaciones
y evitar las paradas no planificadas
de la maquinaria. Todo ello sin
tener en cuenta la marca de los
componentes de las máquinas. 
F’IS se presenta como su eficaz
colaborador para el mantenimiento
de los componentes rotativos de
las máquinas. 
Para ofrecer a los clientes una
 asistencia rápida y eficaz con los
productos F’IS, el servicio al cliente

y las formaciones, F’IS dispone de
centros de competencia en todo el
mundo. Todos los colaboradores
F’IS, en todo el mundo, son objeto
de amplios programas de formación
y son auditados regularmente. 
Con ello, se garantiza que los
 servicios de F’IS, en cualquier
lugar, se corresponden con el
mismo elevado estándar de calidad.
Como cada cliente es diferente, 
F’IS ofrece conceptos diseñados
individualmente. Los requisitos 
de calidad cuentan con un historial
de más de cien años en la
 producción de  rodamientos de
 precisión.

La fabricación y el suministro de
todos los productos y servicios
incluidos en este catálogo están
garantizados por un sistema de
gestión de calidad certificado por
ISO 9001:2000 y comprobados a
nivel práctico en el uso diario.

FAG Industrial Services – Competencia en mantenimiento
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Oferta F’IS

F’IS ha aumentado continuamente
su oferta en los últimos años. 
Ésta incluye productos, servicios 
y formación en las áreas de:

• Montaje
• Lubricación
• Condition Monitoring
• Reacondicionamiento de

 rodamientos
• Gestión del mantenimiento

Se ha armonizado el sistema de
referencias de las marcas INA y
FAG. En este catálogo encontrará
las nuevas referencias que son
 válidas única y exclusivamente
para Europa. Los clientes fuera de
Europa deben seguir utilizando las
referencias antiguas (ver tabla de
comparación en la página 109).
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Herramientas para montaje y desmontaje
Vista general
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Tipo de rodamiento Agujero del
rodamiento

Tamaño del
 rodamiento

Rodamiento rígido
de bolas

Rodamiento de
rodillos cónicos

Rodamiento de bolas
de contacto angular
Rodamiento para
husillos

Rodamiento
oscilante con una
hilera de rodillos

Rodamiento con cuatro
puntos de contacto

Rodamiento
oscilante de
rodillos

Rodamiento oscilante
de bolas

Rodamiento de rodillos cilíndricos

cilíndrico

cilíndrico

con
calentamiento

Montaje

Rodamiento axial de bolas

Rodamiento axial de bolas de contacto angular

Rodamiento axial de rodillos cilíndricos

Rodamiento axial oscilante de rodillos

Rodamiento oscilante de bolas
Rodamiento oscilante de bolas con manguito de
montaje

Rodamiento oscilante con una hilera de rodillos
Rodamiento oscilante con una hilera de rodillos
con manguito de montaje
Rodamiento oscilante de rodillos
Rodamiento oscilante de rodillos con manguito
de montaje · Rodamiento oscilante de rodillos
con manguito de desmontaje

Manguito de
montaje

Manguito de
desmontaje

cilíndrico

cónico

pequeño

mediano

grande

pequeño

mediano

grande

pequeño

mediano

grande

pequeño

mediano

grande

Rodamiento con dos hileras de rodillos
cilíndricos cónico pequeño

mediano

grande

Rodamiento de agujas

Sin
calentamiento



Llave de gancho articulada FAG 
LOCKNUT-FLEXIHOOK…

Para tuercas KM1 hasta KM36 y
tuercas de precisión ZM12 hasta
ZM150 así como ZMA15/33 hasta
ZMA100/140

Las llaves de gancho articuladas FAG
de la serie LOCKNUT-FLEXIHOOK…
permiten apretar y aflojar tuercas
(tuercas de precisión) en ejes,
 manguitos de montaje y manguitos
de desmontaje, cuando no se
 especifica el valor del par de
 apriete.

La articulación permite el montaje y
desmontaje de diferentes tamaños
de tuercas con una llave de gancho
de la serie LOCKNUT-FLEXIHOOK…

Ejemplo de pedido para una llave
de gancho articulada FAG, adecuada
para tuercas KM14 hasta KM24: 
LOCKNUT-FLEXIHOOK-KM14-24

Para más información, 
ver TPI WL 80-56.

Llave de espiga articulada FAG
LOCKNUT-FLEXIPIN…

Para tuercas de precisión AM15
hasta AM90 

Las llaves de espiga articuladas
FAG de la serie LOCKNUT-FLEXIPIN…
permiten apretar y aflojar tuercas
de precisión en ejes cuando 
no se especifica el valor del par 
de apriete.

Mediante la llave de espiga
 articulada FAG se pueden montar
pequeños rodamientos en ejes
cónicos.

El apriete se consigue con agujeros
dispuestos radialmente.

Ejemplo de pedido para una llave
de espiga articulada FAG, adecuada
para tuercas AM35 hasta AM60:
LOCKNUT-FLEXIPIN-AM35-60

Para más información, 
ver TPI WL 80-56.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Llave de gancho y llave de espiga para montaje y desmontaje

10

Llave de taladro frontal articulada
FAG LOCKNUT-FACEPIN…

Para tuercas de precisión LNP017
hasta LNP170

Las llaves de taladro frontal
 articuladas FAG de la serie 
LOCKNUT-FACEPIN… permiten
 apretar y aflojar tuercas de precisión
en ejes cuando no se especifica el
valor del par de apriete.

Mediante la llave de taladro frontal
articulada FAG se pueden montar
pequeños rodamientos en ejes
cónicos.

El apriete se consigue con agujeros
dispuestos axialmente.

Ejemplo de pedido para una llave
de taladro frontal articulada FAG,
adecuada para tuercas de precisión
LNP017 hasta LPN025:
LOCKNUT-FACEPIN-LNP17-25

Para más información, 
ver TPI WL 80-56.



Llave de doble gancho FAG
Para tuercas KM5 hasta KM13

Las llaves de doble gancho FAG
están diseñadas para el montaje 
de rodamientos oscilantes de 
bolas con agujero cónico.  
Se pueden suministrar en kits, 
sets o individualmente.

Los kits de llaves de doble gancho
LOCKNUT-DOUBLEHOOK…-KIT
 constan de una maleta con una
 llave de doble gancho, una llave
dinamométrica y un manual de
 utilización. La llave dinamométrica
permite una definición exacta del
momento de apriete en el inicio de
la operación de montaje. 

Los sets de llaves de doble gancho
FAG LOCKNUT-DOUBLEHOOK…-SET
constan de 4 o 5 llaves de doble
gancho. Los otros elementos en la
maleta son los mismos que en los
kits. 

Las llaves de doble gancho FAG
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 hasta
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13
 también son suministrables
 individualmente. El ángulo de giro
para el montaje de los rodamientos
oscilantes de bolas, está grabado
en cada llave de doble gancho, 
por lo que el desplazamiento y la
reducción del juego radial se pueden
ajustar con precisión.

Para más información, 
ver TPI WL 80-56.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Llave de gancho y llave de espiga para montaje y desmontaje

Kits de llave de doble gancho, p.ej. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-KIT y 
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-KIT

Sets de llaves de doble gancho LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-8-SET y 
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM9-13-SET

Llaves de doble gancho, p.ej. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-KIT y 
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-KIT
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Extractores mecánicos 
FAG PowerPull

Los extractores mecánicos se utilizan
para el desmontaje de pequeños
rodamientos con agujeros hasta
unos 100 mm, que están montados
con interferencia de ajuste en el eje
o el alojamiento. Los rodamientos
pueden desmontarse sin daños si

el dispositivo se aplica al aro con
ajuste fuerte. 

Con los extractores mecánicos FAG,
la fuerza de extracción se aplica,
normalmente, con husillos roscados.
También ofrecemos extractores
especiales, además de extractores
de dos, tres y cuatro brazos, y una
herramienta de presión hidráulica.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Extractores mecánicos
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Para más información, 
ver TPI WL 80-56.

Nota: 
Los rodamientos grandes se
 desmontan utilizando extractores
hidráulicos (página 15).

Extractor de dos brazos 54

• Para extraer rodamientos
 completos o aros interiores con
ajuste fuerte, así como otras
 partes, p.ej. engranajes

• Alcance 10 mm hasta 350 mm,
profundidad hasta 250 mm 

Disponible en sets (con 6 extractores)
o individualmente.

Designación de pedido:
PULLER54-SET
PULLER54-100
PULLER54-200
PULLER54-300
PULLER54-400
PULLER54-500
PULLER54-600

Extractor de rodamientos de dos
brazos 47

• Para extraer rodamientos
 completos o aros interiores con
ajuste fuerte 

• Alcance 8 mm hasta 90 mm,
 profundidad hasta 100 mm.

Designación de pedido:
PULLER47-100
PULLER47-200

Extractor de 3 brazos 52 

• Para extraer rodamientos
 completos o aros interiores con
ajuste fuerte 

• Alcance 15 mm hasta 640 mm,
profundidad hasta 300 mm.

Designación de pedido:
PULLER52-085
PULLER52-130
PULLER52-230
PULLER52-295
PULLER52-390
PULLER52-640



Dispositivo hidráulico 44

• Para aflojar partes con ajuste
fuerte, junto con extractores
mecánicos 

• Aplicando una fuerza axial de 
80 o 150 kN se facilita el
 desmontaje. Cuando se utilizan
grandes dispositivos, debe
 reducirse la fuerza hidráulica.

Designación de pedido:
PULLER44-080
PULLER44-150

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Extractores mecánicos

Extractor de rodamientos a bolas 56

• Para extraer rodamientos de
bolas completos 

• Con aro exterior fuertemente
ajustado

• Para rodamientos no accesibles
radialmente

• Disponible en tres sets con
 diferentes garras.

Designación de pedido:
PULLER56-020-SET
PULLER56-120-SET
PULLER56-220-SET

Extractor especial 64

• Para rodamientos radiales
 (rígidos de bolas, oscilantes de
bolas, de rodillos cilíndricos,  
de rodillos cónicos y oscilantes
de rodillos); indicar el fabricante
del rodamiento.

• Para aros interiores o exteriores
fuertemente ajustados.

Ejemplo de pedido para un
 rodamiento rígido de bolas 6000:
Aparato base PULLER64-400
+ pinzas PULLER64.COLLET-A-6000

Ejemplo de pedido para rodamientos
de rodillos cónicos 30203-A
 montados en disposición X:
Aparato base PULLER64-400
+ pinzas PULLER64.COLLET-B-30203A
+ pinzas PULLER64.COLLET-C-30203A
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Extractor 49

• Para todo tipo de rodamientos.
Para extraer rodamientos
 completos o aros interiores con
ajuste fuerte. El extractor y el
 dispositivo separador están
 disponibles en 5 tamaños para
aberturas hasta 210 mm.

• Especial para aplicaciones en las
que el aro interior está ajustado
contra el resalte del eje y no 
hay ranuras de extracción. 
El rodamiento debe ser accesible
radialmente.

Designación de pedido:
PULLER49-100-060
PULLER49-100-075
PULLER49-200-115
PULLER49-300-150
PULLER49-400-210

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Extractores mecánicos
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Extractor interior 62

• Para rodamientos rígidos a bolas
y de contacto angular. El set de
extractores interiores consta de
nueve extractores y se puede
 utilizar para agujeros  desde 
5 mm hasta 70 mm.

• Con aro exterior fuertemente
ajustado.

• El agujero del aro interior debe
estar libre.

Designación de pedido
(nueve extractores con dos  
contra-soportes en una caja de
metal rigida):
PULLER62-SET

Los nueve extractores interiores
también se pueden pedir por
 separado.

Extractor interior 
PULLER-INTERNAL10/100-SET

• Para rodamientos rígidos a bolas
estándar. El set, con 6 sets de
patas de extracción y 2 husillos
roscados, puede utilizarse con
agujeros desde 10 mm hasta 
100 mm.

• Con aro exterior fuertemente
ajustado.

• Sin desmontaje del eje.

Designación de pedido (seis sets
de patas de extracción y dos
 husillos roscados en una caja de
herramientas):
PULLER-INTERNAL10/100-SET

Los componentes también se
 pueden pedir por separado.



Vista general de las principales
ventajas

• El mango de seguridad permite
hacer funcionar la bomba con
guantes de trabajo.

• Óptima posición de utilización
gracias a la palanca manual de la
bomba, giratoria 360° (bomba
separada con el PULLER-HYD175 
y PULLER-HYD400)

• Aumento o reducción de la presión
al girar la palanca manual
 alrededor de la válvula de cierre

• Una válvula de control de presión
protege de las sobrecargas

• Las partes cargadas mecánicamente
son de acero al cromo-molibdeno,
de alta calidad

• La mayor reducción posible de las
fuerzas de torsión y fricción gracias
a un pistón cromado de acero
templado

• Carrera ajustable a través de
adaptadores estándar

• Brazos extractores con una alta
capacidad de extracción y ganchos
de una sola pieza

• Fácil de centrar a través de un cono
de acero tensado por muelles

• Rosca “rápida” para ajustar la
 profundidad óptima

• Conversión simple a dos brazos si
no hay espacio para tres brazos. 

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Extractores hidráulicos

Extractores hidráulicos 
FAG PowerPull

Los extractores hidráulicos FAG,
PowerPull, se utilizan cuando se
necesitan altas fuerzas de extracción.
Los diez tamaños de extractor tienen
un rango de fuerzas de extracción
desde 40 kN hasta 400 kN,
cubriendo una amplia gama de
aplicaciones.

Rodamientos, engranajes, casquillos
y otros muchos elementos ajustados
se pueden desmontar fácil y
 rápidamente. Además, el peso
reducido del extractor permite su
utilización en cualquier posición.
En caso de necesidad, se puede
alcanzar una profundidad mayor
con un brazo de extracción extra
largo (accesorios).
Para la protección del personal
usuario, los extractores 

PULLER-HYD40 hasta PULLER-HYD80
deben tener una red de protección.
Todos los extractores mayores se
suministran con una cubierta
 transparente y muy resistente. 
La cubierta se coloca simplemente
sobre la pieza de trabajo o la
 herramienta, y se fija con una
 banda de Velcro. 

Para más información, 
ver TPI WL 80-56.
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PULLER-HYD40...80: 
Extractor hidráulico estándar con
bomba manual integrada 

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Extractores hidráulicos

16

Extractor compacto para una fuerza
de extracción hasta 80 kN, con una
red de seguridad en una caja rígida.

PULLER-HYD100…300: 
Extractor hidráulico extra fuerte
con bomba manual integrada 

Para los desmontajes difíciles, 
con una fuerza de extracción hasta 
300 kN, con brazos de extracción más
largos, bajo consulta. Con acceso-
rios, en una caja de metal rígida.

PULLER-HYD175 + 400: 
Extractor hidráulico extra fuerte
con bomba manual separada 

Extractor para espacios reducidos,
conectado a una bomba manual con
un tubo hidráulico; fuerza de
 extracción hasta 400 kN

Designación Fuerza de Alcance Profundidad Carrera Peso
de pedido extracción
Extractor kN mm mm mm kg

PULLER-HYD40 40 150 165 55 7,2
PULLER-HYD60 60 200 165 (195*) 82 7,5
PULLER-HYD80 80 250 210 (240*) 82 8,6
* opcionalmente con brazos de extracción más largos

Designación Fuerza de Alcance Profundidad Carrera Peso
de pedido extracción
Extractor kN mm mm mm kg

PULLER-HYD100 100 280 195 (250*) 82 11,6
PULLER-HYD120 120 305 240 (280*) 82 9,5
PULLER-HYD200 200 360 275 (330*) 82 23,7
PULLER-HYD250 250 410 315 (385*) 100 35,6
PULLER-HYD300 300 540 (610*) 375 (405*) 100 50
* opcionalmente con brazos de extracción más largos

Designación Fuerza de Alcance Profundidad Carrera Peso
de pedido extracción
Extractor kN mm mm mm kg

PULLER-HYD175 175 360 (450*) 250 (305*) 82 21,8
PULLER-HYD400 400 650 (1 000*) 420 (635*) 250 118
* opcionalmente con brazos de extracción más largos

PULLER-HYD40…80 

PULLER-HYD100…300

PULLER-HYD175 + 400



Placa de extracción de 3 partes FAG
PowerPull PULLER-TRISECTION...
para extractores hidráulicos y
mecánicos

Facilitan la extracción de rodamien-
tos completos, aros interiores 
y otros elementos fuertemente
 ajustados. La capacidad de carga 
y la fuerza de extracción se
 corresponden exactamente. 

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje mecánico
Placa de extracción de 3 partes

Designación de pedido Dimensiones Rosca Peso
Placa de extracción

dmín dmáx B G PULLER-HYD PULLER
mm kg

PULLER-TRISECTION-50 12 50 17 M10~1,25 0,5 – 52-085/52-130
PULLER-TRISECTION-100 26 100 28 M16~2 2,6 40/60/80/100 52-230
PULLER-TRISECTION-160 50 160 37 M22~2,5 6,1 80/100/120/175/200 52-295
PULLER-TRISECTION-260 90 260 53 M32~2,5 19,5 175/200/250/300 52-390
PULLER-TRISECTION-380 140 380 71 M44~2,5 50 250/300/400 52-640

Placa de extracción de 3 brazos FAG, PowerPull PULLER-TRISECTION… 

Los ganchos del extractor se sujetan
directamente debajo de los tornillos
del PULLER-TRISECTION y originan
un distribución uniforme de las
fuerzas. Incluso con partes con
ajuste fuerte, no se produce
 inclinación ni torsión. Las grandes
fuerzas de extracción se concentran
p.ej. en el aro interior. En general,
el rodamiento y el eje quedan

intactos y pueden ser utilizados de
nuevo. 
El PULLER-TRISECTION ha sido
 probado en la práctica y se puede
montar bajo el rodamiento con
pocos movimientos.

Para más información, 
ver TPI WL 80-56.
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con rosca inglesa según ABMA 
“Standards for Mouting Accessories, 
Section 8”, Series de tuercas N-00

Tuerca hidráulica FAG, HYDNUT...

Las tuercas hidráulicas HYDNUT...
permiten el montaje en su asiento
de elementos con agujero cónico.
Las prensas se utilizan, sobre todo,
cuando no se puede utilizar otro
sistema, p.ej. tuercas para ejes o
tornillos de presión. 

Utilización principal:
• Montaje de rodamientos con

 agujero cónico. Los rodamientos
pueden ser montados directamente
en un eje cónico, en un manguito
de montaje o en un manguito de
desmontaje. Con un manguito de
montaje o de desmontaje, la tuerca
hidráulica se puede utilizar
 también para el desmontaje.

• Montaje de embragues, engranajes,
hélices de barco, etc. 

Para más información, 
ver TPI WL 80-57.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Tuercas hidráulicas

Designación de pedido Diseño Aplicación principal

HYDNUT50 hasta HYDNUT200 con rosca métrica de precisión según DIN13 manguitos de montaje y desmontaje
normalizados 

HYDNUT205 hasta HUDNUT1180 con rosca trapezoidal según DIN 103 con dimensiones métricas

HYDNUT90-INCH hasta manguitos con dimensiones en 
HYDNUT530-INCH  pulgadas

HYDNUT100-HEAVY hasta diseño reforzado para elevadas fuerzas de montaje, 
HYDNUT900-HEAVY con agujero liso p.ej. en construcción naval

Tuerca hidráulica FAG, HYDNUT...
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FAG Mounting Manager

El programa de cálculo FAG Mounting
Manager es una ayuda cómoda para
la selección del montaje correcto
del rodamiento y ofrece las
 siguientes posibilidades:
• muestra varios procedimientos de

montaje mecánicos e hidráulicos
• calcula, para el montaje, los datos

necesarios para la reducción del
juego radial, el desplazamiento y
la presión inicial

• facilita consejos útiles de montaje
• y crea una lista con los accesorios

y las herramientas requeridos.

Más información sobre el montaje y
el desmontaje de rodamientos se
ofrece en la biblioteca integrada,
con las publicaciones correspon-
dientes, informaciones técnicas,
etc. y el nuevo sistema de  
e-learning.

Posibilidades de cálculo para los
distintos métodos de montaje:

Los rodamientos con un agujero
cónico se montan directamente en
el eje o en un manguito de montaje
y/o desmontaje. El ajuste del  
juego radial se hace de manera
convencional con la ayuda de una
galga o a través del desplazamiento
axial.

a) Montaje de rodamientos con
agujero cónico a través de la
medición del desplazamiento
axial

El rodamiento se coloca en su
 posición inicial, en el asiento
 cónico, con una tuerca hidráulica.
Con un manómetro digital se ajusta
la presión inicial requerida en la
tuerca hidráulica, para cada uno de
los rodamientos. Un medidor de
 desplazamiento montado en 
la tuerca hidráulica mide el
 desplazamiento axial hasta alcanzar
la posición final en el asiento
 cónico.

Este procedimiento de montaje:
• simplifica y facilita el montaje

considerablemente
• ofrece mayor precisión y más

seguridad
• permite un montaje correcto de

los rodamientos obturados.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Mounting Manager

b) Montaje de rodamientos con
agujero cónico a través de la
 medición de la reducción de
 juego radial

Durante el desplazamiento del
 rodamiento en el asiento cónico,
se expande el anillo interior y se
reduce el juego axial existente. 
Esta reducción del juego radial sirve
como medición para la resistencia
del ajuste del rodamiento. 
La medición se realiza con una
 galga.

El Mounting Manager FAG está
 disponible en CD-ROM.

Referencia:
CD-MM 1,1
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Generador de presión
Inyector de aceite Set de bomba manual

de una etapa de dos etapas

INJECT2500 INJECT1600 PUMP1000-0,7L PUMP1000-4L PUMP1600-4L

Depósito de aceite [l] 0,008 0,027 0,7 4 4

Conexión GD/i G: G. G. G.

Presión máxima [bar] 2 500 1 600 1 000 1 000 1 600
(psi) 36 250 23 200 14 500 14 500 23 200

Aplicación

Diámetro 80 150 250 ilimitado ilimitado
máx. del eje [mm]

Cuadro sinóptico de los generadores de presión

Montaje y
 desmontaje de
rodamientos con
agujero cónico.
Interferencias
hasta aprox.
125 N/mm2 de
presión de
 ajuste.

Montaje y
 desmontaje de
rodamientos con
agujero cónico.
Interferencias
hasta aprox. 
80 N/mm2 de
presión de
 ajuste.

Montaje y
 desmontaje de
rodamientos.
Montaje con
interferencias
hasta aprox. 
50 N/mm2 de
 presión de
 ajuste. Para
accionar tuercas
hidráulicas hasta
HYDNUT395/
HYDNUT300-HEAVY

Montaje y
 desmontaje de
rodamientos.
Montaje con
interferencias
hasta aprox. 
80 N/mm2 de
presión de
 ajuste, p.ej.
palas y mechas
de timón.

Montaje y
 desmontaje de
rodamientos.
Montaje con
interferencias
hasta aprox. 
50 N/mm2 de
presión de
 ajuste, p.ej.
 hélices de barco.
Para accionar
tuercas
 hidráulicas hasta
HYDNUT800



ilimitado
para rodamientos 
hasta d = 250 mm

aire 
comprimido

eléctrico

Set de bomba de
alta presión

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Cuadro sinóptico de los generadores de presión

Generador de presión
Set de bomba Bomba de alta Unidad hidráulica
manual presión
de dos etapas

PUMP2500-4L PUMP4000-0,2L PUMP2500-0,2L-KIT AGGREG-P1000-1/P2500-2 AGGREG-E700

Depósito de aceite [l] 4 0,2 0,2 13 10

Conexión G. (directa) G: (directa) G. con tubo G. G.

de alta presión

Presión máxima [bar] 2 500 4 000 2 500 2 500 700
(psi) 36 250 58 000 36 250 36 250 10 150

Aplicación

Diámetro ilimitado ilimitado ilimitado ilimitado
máx. del eje [mm]

Puede encontrar más información referente a los generadores de presión FAG en la publicación TPI WL 80-50.

Cuadro sinóptico de los generadores de presión

Montaje y
 desmontaje de
rodamientos.
Montaje con
interferencias
hasta aprox.
125 N/mm2 de
presión de
 ajuste, p.ej.
engranajes y
acoplamientos.

Para ajustes con
interferencia,
con elevada
 presión de ajuste
(> 100 N/mm2).
Desmontaje de
rodamientos 
con agujero
cilíndrico. 
El caudal y el
depósito de
aceite son
 reducidos.

Para ajustes con
interferencia,
con elevada
 presión de ajuste
(> 100 N/mm2).
Desmontaje de
rodamientos 
con agujero
cilíndrico. 
El caudal y el
depósito de
aceite son
 reducidos.

Para accionar
tuercas hidráuli-
cas hasta
HYDNUT1180.
Montaje con
interferencias con
grandes ajustes:
Acoplamientos
de ejes de barco,
hélices de barco,
engranajes;
 presiones de
ajuste hasta 
50 N/mm2.

Montaje de
 acoplamientos 
de ejes con
 interferencia,
engranajes, 
etc. mediante el
metodo hidráulico.
Presiones de
ajuste hasta
100N/mm2.
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max.
Presión
de aceite

Inyectores de aceite FAG

El volumen de aceite de los
 inyectores es pequeño; se utilizan
para el desmontaje de rodamientos
y otros montajes con interferencia,
directamente calados en ejes
 cónicos (p.ej. rodamientos de
 rodillos cilíndricos FAG NNU49..-S-K,
NN30..-AS-K, N10..-K, N19..-K en
máquinas herramienta) con el
método hidráulico. 

Para ejes con un diámetro hasta 
80 mm se puede utilizar el
INJECT2500 y para ejes con un
 diámetro hasta 150 mm el
INJECT1600.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Inyectores de aceite
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Las juntas tóricas estándar pueden
ser utilizadas como repuesto: 
OR6~1,5 (para INJECT2500), 
OR10~2,0 (para INJECT1600),

Para más información, 
ver TPI WL 80-50.

Inyector de aceite Válvula de conexión Conexión Volumen Peso
de aceite W

Designación de pedido cm3 bar kg

INJECT2500 INJECT2500.VALVE GD/i 8 2 500 0,91

INJECT1600 INJECT1600.VALVE G: 27 1 600 2,18

Gracias a la válvula de conexión, no hay pérdidas durante el llenado. 
Para ello, debe pedirse un inyector con válvula de conexión. 
Designación de pedido para INJECT2500 + INJECT2500.VALVE: INJECT2500-SET
Designación de pedido para INJECT1600 + INJECT1600.VALVE: INJECT1600-SET

Inyectores de aceite FAG



Sets de bomba manual FAG

Ofrecemos un set de bomba manual
de una etapa y tres sets de doble
etapa.
Las bombas de dos etapas dispensan
gran volumen en el rango de las
bajas presiones (hasta 50 bar) y

luego pasan automáticamente a la
etapa de alta presión. De esta forma
se consigue gran velocidad de
 trabajo. Para aplicaciones en las
que se requieren grandes volúmenes
de aceite, las bombas de dos etapas
están disponibles con depósitos de
8 litros (sufijo 8L).

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Sets de bomba manual

Cuando el montaje de manguitos
de montaje o desmontaje requiere
una aportación separada de aceite,
FAG puede suministrar bajo consulta
válvulas de dos vías (sufijo D).

Para más información, 
ver TPI WL 80-50.

Bomba Set de bomba manual
Diseño básico con depósito 8L con distribuidor con depósito 8L 

y distribuidor

de una etapa
1 000 bar PUMP1000-0,7L*

de dos etapas
1 000 bar PUMP1000-4L* PUMP1000-8L* PUMP1000-4L-D PUMP1000-8L-D
1 600 bar PUMP1600-4L PUMP1600-8L PUMP1600-4L-D PUMP1600-8L-D
2 500 bar PUMP2500-4L PUMP2500-8L PUMP2500-4L-D PUMP2500-8L-D

* Las bombas de 1 000 bar con una conexión, están disponibles también con manómetro digital.
Ejemplo de pedido: PUMP1000-0,7L-DIGI

Sets de bomba manual FAG (designaciones de pedido)

PUMP1600-4L-DPUMP1000-0,7L-DIGI
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Capacidad
del depósito

Volumen de
suministro

max.
Presión
de aceite

Bomba de alta presión FAG,
PUMP4000-0,2L

La bomba de alta presión es
 adecuada para el montaje y
 desmontaje de rodamientos en ejes
hasta 250 mm. Al generar presiones
de hasta 4 000 bar, también puede
usarse para expandir pesados
 acoplamientos de ejes y engranajes
con el método hidráulico. 
La bomba puede conectarse
 directamente o a través de
 adaptadores reforzados. 
La bomba también puede conectarse
a través de un soporte (con o sin
manómetro) y un tubo flexible de
alta presión de 2 m de longitud
(presión máxima 2 500 bar). 
FAG recomienda utilizar las bombas
de alta presión con manómetro. 

Para más información, 
ver TPI WL 80-50.

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Bomba de alta presión · Sets de alta presión
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Sets de bombas de alta presión FAG

Para facilitar a los clientes la
 elección del dispositivo correcto,
ofrecemos sets completos en cajas.

Set de bomba de alta presión FAG,
PUMP2500-0,2L-KIT

Para más información, 
ver TPI WL 80-50.

Bomba de Conexión Peso
alta presión W

Designación de pedido l cm3/Carrera bar kg

PUMP4000-0,2L G: 0,2 0,3 4 000 3,8
consta de
PUMP4000-0,2L.BODY (cuerpo bomba)
PUMP4000-0,2L.TANK (depósito de aceite)

Bomba de alta presión FAG, PUMP4000-0,2L

Varilla Depósito de aceite Cuerpo bomba

Para ancho entre caras de 27 mm

Rosca de conexión G:

Depósito de aceite

Tubo de alta presión

Manómetro Soporte bomba

Cuerpo bomba

Set de bomba de alta presión FAG, PUMP2500-0,2L-KIT con manómetro
hasta 2 500 bar
El suministro incluye:
1 Bomba de alta presión PUMP4000-0,2L 1 Manómetro
1 Soporte de bomba 1 Tubo de alta presión
3 Rácors de reducción 1 Caja 

Referencia para el set: PUMP2500-0,2L-KIT



max.
Presión
de aceite

Potencia
del
motor

Capacidad
del depósito
(capacidad
de succión)

Aceite
Flujo de
aceite

Capacidad
del depósito

Unidad hidráulica FAG accionada
neumáticamente

La unidad hidráulica FAG accionada
neumáticamente AGGREGATE-
P1000-1/P2500-2 es móvil y
 consiste en un depósito de aluminio
de 13 litros y dos bombas 
(1 000 bar y 2 500 bar). 
Bajo consulta, también están
 disponibles dispositivos para otras
presiones.
La bomba (2 500 bar) tiene dos
salidas controlables individualmente
y puede usarse como generador de
presión para expandir acoplamientos
de eje y engranajes por el método
hidráulico. 
La bomba (1 000 bar) puede accionar
una tuerca hidráulica al mismo
tiempo. La bomba es adecuada
para presiones de ajuste hasta 
100 N/mm2. 

El suministro incluye:
Dispositivo base, listo para
 funcionar, que comprende 
1 manómetro 0 hasta 1 000 bar, 
1 manómetro 0 hasta 2 500 bar, 
3 tubos de alta presión de 2 500 bar,
2 m de longitud

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Sistemas y unidades hidráulicas

Unidad hidráulica FAG accionada
eléctricamente

Estos dispositivos son adecuados
para accionar grandes tuercas
hidráulicas y para grandes montajes
con elevada interferencia, como
acoplamientos de líneas de ejes,
hélices de barco y engranajes
 (presiones de ajuste hasta 
50 N/mm2).
Conexión eléctrica: enchufe, 
voltaje 400 V a 50 Hz. 
Otros voltajes y frecuencias, 
bajo consulta.

El suministro incluye: 
Dispositivo base, listo para
 funcionar, que comprende: 
1 manómetro 0 hasta 1 000 bar, 
1 tubo de alta presión de 1 000 bar,
2 m de longitud, 1 válvula de
 regulación de presión

Unidad hidráulica Presión máxima Peso
de aceite W

Designación de pedido l bar kg

AGGREG-P1000-1/P2500-2 13 1 000 ó 2 500 40 (sin aceite)

Unidad hidráulica FAG accionada neumáticamente

Unidad hidráulica Peso
W

Designación
de pedido l l/min bar kW kg

AGGREG-E700 10 0,9 700 1,1 40 
(con aceite)

Unidad hidráulica FAG accionada eléctricamente
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Unidad hidráulica móvil FAG para
montaje en serie

La unidad hidráulica móvil FAG es
adecuada para el  montaje y
 desmontaje de unidades TAROL.
Las unidades TAROL (Tapered Roller
Bearing) se utilizan para los
 conjuntos de rodamientos de rueda
de  ferrocarriles como p.ej. vagones 
de carga y de pasajeros. Se pueden
montar de forma rápida y sencilla:
El rodamiento se monta a presión
en el eje en una sola operación y
se fija con piezas adicionales y
tuercas.

La unidad móvil consta de un cilindro
de doble efecto, accionado por una
motobomba y controlado por una
válvula (presión 700 kN, carrera
215 mm). La altura del cilindro
puede modificarse en un rango
entre 290 mm y 690 mm con un
cilindro de levantamiento y un
 brazo oscilante. 
Los accesorios, como casquillos
guía, manguitos de montaje,
 husillos tractores y de presión y
extractores, deben pedirse por
separado para cada aplicación.
Las consultas o pedidos deben
 contener detalles del tipo de

 rodamiento y datos de la conexión
eléctrica, así como dibujos de la
aplicación (ejes, alojamientos,
construcciones anexas).
Este dispositivo se utiliza principal-
mente para el montaje y desmontaje
de rodamientos de rueda FAG
TAROL (ver también TPI WL 80-50).

Designación de pedido:
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE



Adaptadores y rácors de reducción
FAG

Las roscas de los adaptadores y
rácors coinciden con las de los
tubos HP y los tubos de presión. 
Los adaptadores y rácors, de
 ejecución A (con aro obturador),
son adecuados para presiones
 hasta 800 bar. 
La ejecución B (con filo obturador)
es adecuada también para presiones
hasta 2 500 bar.
Además de los indicados, bajo
 consulta están disponibles otros
adaptadores y rácors.

Para más información, 
ver TPI WL 80-50.

Productos · Montaje
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Piezas de conexión, accesorios

Ejecución A (con aro obturador) Ejecución B (con filo obturador)

G1

G

G1

G

Rácors de reducción G > G1/G < G1

Designación de pedido

PUMP.NIPPLE-A-G.-GB/i

PUMP.NIPPLE-A-G.-GB/i

PUMP.NIPPLE-A-G.-G-

PUMP.NIPPLE-B-G.-G-

PUMP.NIPPLE-A-G.-G:

PUMP.NIPPLE-B-G.-G:

PUMP.NIPPLE-A-G.-M14
PUMP.NIPPLE-B-G.-M14

PUMP.NIPPLE-A-G.-M18X1,5

PUMP.NIPPLE-A-G3
/i-G.

PUMP.NIPPLE-B-G3
/i-G.

PUMP.NIPPLE-A-G:-GB/i

PUMP.NIPPLE-B-G:-GB/i

PUMP.NIPPLE-A-G:-G.

PUMP.NIPPLE-B-G:-G.

Rácor de reducción

Rácors de reducción G > G1/G < G1

Designación de pedido

PUMP.NIPPLE-A-G:-G3
/i

PUMP.NIPPLE-B-G:-G3
/i

PUMP.NIPPLE-A-M18X1,5-G.

PUMP.NIPPLE-A-M18X1,5-G3
/i

PUMP.NIPPLE-A-M18X1,5-G:

Rácor de reducción

Adaptador G1 = G
Designación de pedido

PUMP.ADAPTER-A-G.

PUMP.ADAPTER-B-G.

PUMP.ADAPTER-A-G3
/e

PUMP.ADAPTER-B-G3
/e

Adaptador
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Soporte bomba FAG 

Soporte de bomba Designación de pedido Peso
W

kg

sin conexión PUMP.HOLDER-2
para manómetro 1,95

con conexión G- PUMP.HOLDER-3
para manómetro 1,95

Soporte bomba FAG

Manómetro FAG 

Al seleccionar un manómetro 
debe tenerse en cuenta la presión
 máxima de servicio.

Manómetro Rosca de conexión Visualización Diámetro Peso
de la presión ≈ W

Designación de pedido bar mm kg

PUMP1000.MANO-DIGI G. 0 – 1 000 73 0,4
PUMP1000.MANO-G- G- 0 – 1 000 100 0,8
PUMP1600.MANO-G- G- 0 – 1 600 100 1,5
PUMP2500.MANO-G- G- 0 – 2 500 100 1,7

Para más información, ver TPI WL 80-50.

Manómetro FAG

28



Productos · Montaje
Montaje y desmontaje hidráulico
Piezas de conexión, accesorios

Tubos de alta presión FAG para
bombas de alta presión, revestidos
con tubo de PVC. 
(la presión máxima de 2 500 bar se
debe controlar con un manómetro) 

Tubo de alta presión Agujero de conexión Peso
W

Designación de pedido kg

PUMP.PIPE-G. G. 0,6
PUMP.PIPE-GD/i GD/i 0,6
PUMP.PIPE-G- G- 0,6
PUMP.PIPE-G: G: 0,8
El conector para la bomba manual es siempre G:.
Para otras conexiones deben usarse rácors de reducción adicionales.
Para más información, ver TPI WL 80-50.

Tubos de alta presión FAG

Latiguillos FAG para manguitos 
de montaje y desmontaje 
(hasta 800 bar)

(Longitudes especiales, 
bajo  consulta)

Pieza de conexión Rosca de conexión Peso
W

Designación de pedido kg

PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-M6 M6 0,22
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-M8 M8 0,245
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-GB/i GB/i 0,285
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-G. G. 0,42
El conector para la bomba manual es siempre G..
Para más información, ver TPI WL 80-50.

Latiguillos FAG

M
on

ta
je

M
on

ta
je

 y
 d

es
m

on
ta

je
 h

id
rá

ul
ic

o

29



30



Placa de calentamiento eléctrica
FAG, HEATER-PLATE

En la placa de calentamiento FAG
con control de la temperatura,
 HEATER.PLATE, se pueden calentar
rodamientos (hasta máximo +120 °C)
o pequeños componentes de
máquinas hasta un peso de 5 kg. 
La tapadera desmontable protege
las piezas de impurezas y provoca
un calentamiento uniforme y rápido.
Este dispositivo tan económico es
libre de mantenimiento y de fácil
manejo.

Dimensiones (B~T~H):
390 mm ~ 270 mm ~ 156 mm
Tamaño de la placa 
380 mm ~ 180 mm
Potencia: máx. 1 500 W
a 230 V/50 Hz * 
Control de temperatura:
termostato ajustable de +50 °C a
+200 °C
Peso: 5,6 kg

Designación de pedido:
HEATER-PLATE

Referencia para la versión del
 dispositivo con 115V/60 Hz:
HEATER-PLATE-115V

Placa de calentamiento eléctrica
FAG, HEATER-PLATE-370C

HEATER-PLATE-370C es adecuado
para el calentamiento de los aros
 calentadores de aluminio de FAG,
HEATING-RING (ver pág. 34).
 También para el calentamiento de
rodamientos. Los aros calentadores
son adecuados para desmontar
 anillos interiores de rodamientos de
rodillos cilíndricos y de agujas, con
o sin reborde. Los aros calentadores
se calientan a una temperatura de
200 °C – 300 °C. El diámetro
 exterior de la pieza debe ser máx.
de 350 mm y el peso de máx. 20 kg.

Dimensiones (B~T~H):
360 mm ~ 360 mm ~ 170 mm
Tamaño de la placa 
350 mm ~ 350 mm
Potencia: máx. 2 200 W 
a 230 V/50 Hz * 
Control de potencia: 0 hasta 100 %
Control de temperatura: termostato
ajustable de +100 °C a +370 °C
Peso: aprox. 13 kg

Designación de pedido:
HEATER-PLATE-370C
Referencia para la versión del
 dispositivo con 115V/60 Hz:
Bajo consulta

Productos · Montaje
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Calentadores por inducción FAG

Muchos rodamientos y piezas
 rotativas simétricas de acero se
ajustan  fuertemente en el eje.
 Especialmente las piezas más
 grandes son más fáciles de montar,
si se calientan previamente. 
El calentamiento por inducción,
rápido y limpio, es superior a los
métodos tradicionales. 
Es especialmente adecuado para el
montaje en serie. Los dispositivos
pueden  utilizarse para calentar
 rodamientos completos, aros de
rodamiento de rodillos cilíndricos 
o de agujas, así como otras piezas
de revolución simétricas de acero,
como  anillos de laberinto,
 acoplamientos, ruedas, etc. 

Ventajas
• rápido, ahorra esfuerzo de trabajo
• adecuado para rodamientos y

otras piezas anulares de acero
• servicio extremadamente seguro
• ecológicamente compatible, no se

requiere aceite (no hay residuos) 
• calentamiento uniforme y

 controlado
• fácil funcionamiento
• desmagnetización automática
• muy eficaz, ya que se selecciona

el tamaño adecuado para cada
aplicación

• adecuado para montajes en serie
Para el montaje de piezas hasta 
300 kg, suministramos cinco
 dispositivos de calentamiento
PowerTherm HEATER10 hasta 300,
para una utilización móvil o
 estacionaria. 
Para piezas hasta 3 000 kg,
 recomendamos los potentes
 calentadores HEATER600, 
HEATER1200 y HEATER3000.
Para más información, 
ver TPI WL 80-54. Placa de calentamiento FAG, HEATER-PLATE Placa de calentamiento FAG, HEATER-PLATE-370C
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Calentadores HEATER10 HEATER20 HEATER35 HEATER150

Consumo de potencia
máx.1) 2,3 KVA 3,6 kVA 3,6 kVA 12,8 kVA
Voltaje/frecuencia2) 230 V/50 Hz 230 V/50 Hz 230 V/50 Hz 400 V/50 Hz
Corriente nominal 10A 16 A 16 A 32 A

Peso 7 kg 17 kg 31 kg 51 kg
Longitud 230 mm 345 mm 420 mm 505 mm
Anchura 200 mm 200 mm 260 mm 260 mm
Altura 240 mm 240 mm 365 mm 440 mm

Medida a 65 mm 120 mm 180 mm 210 mm
Medida b 95 mm 100 mm 160 mm 210 mm

Travesaños (incl.) 20/45/65 mm 20 mm 70 mm 100 mm
para piezas (pieza escalonada) 35 mm
con agujero min. 60 mm

Travesaños (accesorios) 10 mm 10 mm 15 mm 20 mm
para piezas 15 mm 15 mm 20 mm 30 mm
con agujero min. 45 mm 35 mm 45 mm

45 mm 60 mm
60 mm 70 mm

85 mm

1) Si se utiliza bajo voltaje, la potencia será menor.
2) Bajo consulta, están disponibles calentadores con otros voltajes y frecuencias, así como con potencias superiores.

Cuadro sinóptico de los calentadores por inducción

a

b



Calentadores HEATER3003) HEATER600 HEATER1200 HEATER3000 

Consumo de potencia
max.1) 12,8 kVA 25 kVA 40 kVA 100 kVA
Voltaje/frecuencia2) 400 V/50 Hz 400 V/50 Hz 400 V/50 Hz 400 V/50 Hz
Corriente nominal 32 A 63 A 100 A 250 A

Peso 75 kg (+25 kg)3) 350 kg 850 kg 1 800 kg
Longitud 870 mm 1 100 mm 1 500 mm 2 500 mm
Anchura 300 mm 850 mm 1 100 mm 1 500 mm
Altura 580 mm 1 250 mm 1 400 mm 1 800 mm

(900 mm)3)

Medida a 330 mm 430 mm 700 mm 700 mm
Medida b 260 mm 400 mm 450 mm 800 mm

Travesaños (incl.) 115 mm 145 mm 215 mm 285 mm
para piezas
con agujero min.

Travesaños (accesorios) 30 mm 45 mm 85 mm 145 mm 
para piezas 45 mm 60 mm 115 mm 215 mm
con agujero min. 60 mm 70 mm 145 mm

70 mm 85 mm
85 mm 100 mm

100 mm 115 mm
130 mm

3) Convertible en una unidad móvil añadiendo el HEATER300.TROLLEY.

Cuadro sinóptico de los calentadores por inducción

a

b
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Aros calentadores FAG

Los aros calentadores son adecuados
para desmontar aros interiores de
rodamientos de rodillos cilíndricos
y de agujas, con o sin reborde. 
Los aros calentadores son
 especialmente ventajosos para 
la extracción ocasional de aros 
de tamaño pequeño o medio
 (diámetro de agujero 50 mm a 
200 mm). El calentamiento se
 produce entre 5 segundos y 
30 segundos, según el tamaño del
aro. Los aros calentadores son de
 aleación ligera. Tienen ranuras
radiales. El manejo se facilita con
los mangos aislantes.

Los aros se calientan a +200 °C
hasta +300 °C con una placa de
calentamiento. La superficie del aro
interior se debe recubrir con una
pasta de calentamiento sin silicona 
(HEATING.RING.PASTE). Así se alcanza
una transmisión óptima de calor. 
A continuación, se pone el aro
calentador sobre el aro interior a
extraer.

Tras la extracción hay que sacar el
aro interior del aro calentador para
impedir un sobrecalentamiento.
Cada tamaño de rodamiento requiere
un aro calentador adecuado. 
Bajo consulta, FAG suministra estos
aros calentadores en una aleación
especial de aluminio. Para una
oferta necesitamos la siguiente
información:
1. Referencia del rodamiento o

medidas del aro.
2. Plano de la disposición de

 montaje con datos de los ajustes.
3. Número aproximado de piezas a

desmontar por día.

Accesorios FAG recomendados

• Placa de calentamiento eléctrica
hasta +370 °C HEATER-PLATE-370C

• Termómetro 
TEMP-CHECK-CONTACT
(ver página 61)

• Guantes GLOVE2
• Pasta conductora de calor 

(ver abajo) 
HEATING.RING.PASTE-20ML
(20 ml incluidos en el suministro).

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje térmico
Aros calentadores · Pasta conductora de calor
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Ejemplos de pedido de aros
 calentadores

HEATING-RING-320E 
(para el aro interior del rodamiento
de rodillos cilíndricos NU320-E,
NJ320-E, etc.)
HEATING-RING-2317E 
(para el aro interior del rodamiento
de rodillos cilíndricos NU2317-E,
NJ2317-E, etc.)

Para más detalle ver TPI 180.

Pasta conductora de calor FAG,
HEATING-RING.PASTE

La pasta conductora de calor sin
silicona HEATING-RING.PASTE se
utiliza para ayudar a desmontar
aros interiores mediante un aro
calentador. 
La superficie externa del aro interior
del rodamiento se recubre con la
pasta conductora, para asegurar
una transmisión de calor óptima
entre el aro calentador y el aro
 interior.

Designación de pedido
(Jeringa de 20 ml de pasta
 conductora de calor sin silicona):
HEATING-RING.PASTE-20ML

Para más detalle ver TPI 180.



Bobinas inductivas

Las bobinas inductivas son
 adecuadas para el desmontaje de
aros interiores de rodamientos de
rodillos cilíndricos y de agujas de
tamaño medio y grande (diámetro
del agujero a partir de 90mm). 
También se pueden calentar anillos
de laberinto, acoplamientos, 
aros de contracción y otras partes
de revolución simétricas. 

Bobinas de bajo voltaje

Esta ejecución consta de una bobina
inductiva y de un transformador. 
La bobina funciona con bajo 
voltaje (no peligroso) y tiene una
refrigeración por agua. Esto permite
un calentamiento continuo,
 particularmente adecuado para
montajes en serie. Su construcción
ligera permite un manejo sencillo. 
Cada tamaño de rodamiento
 requiere una bobina adecuada.
La bobina está conectada a un
transformador móvil, que puede
diseñarse para cualquier tensión.
El voltaje para la bobina puede
ajustarse entre 20 V y 40 V.
Ofrecemos transformadores para
las bobinas inductivas en seis
potencias diferentes. 
Con el transformador mayor y su
correspondiente bobina, aros de
hasta 1 200 kg pueden calentarse 
a la temperatura de montaje de 
+80 °C ... +120 °C (para acopla-
mientos, máximo 600 kg).

Ejemplo de pedido para un aro
 interior 
120 mm ~ 150 mm ~ 144 mm:
COIL152X145-LOW (Bobina)
COIL.TRAFO-45KVA-400V-50HZ
(Transformador)

Productos · Montaje
Montaje y desmontaje térmico
Bobinas inductivas

COIL.SWITCH-CABINET-80KVA-
400V-50HZ
(Armario de un dispositivo de
 voltaje principal)

Bobina inductiva de bajo voltaje, con
transformador, para desmontar aros interiores
de rodamientos de rodillos cilíndricos

Información requerida para una
oferta

Las bobinas inductivas FAG siempre
se fabrican como piezas sueltas.

Para informaciones detalladas así
como informaciones en cuanto a
los datos requeridos para la
 elaboración de una oferta, 
ver TPI 180.

Bobina inductiva con armario, para tensión
nominal, para desmontar aros interiores 
de rodamientos de rodillos cilíndricos

Bobinas inductivas 
para tensión nominal

Además de las bobinas de bajo  voltaje,
FAG ofrece bobinas  inductivas para
tensión nominal (con armario de
 distribución o interruptor de pedal).
Esta alternativa económica, sin
 refrigeración por agua, se utiliza 
en desmontajes esporádicos 
(no en  desmontajes en serie).

Ejemplo de pedido:
COIL150X100-MAIN-L
(Bobina a tensión nominal para
 anillos de laberinto)

COIL.SWITCH-PEDAL-50KVA-400V-50HZ
(Interruptor pedal para dispositivos 
a tensión nominal)
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Galgas FAG, FEELER-GAUGE-100 
y FEELER-GAUGE-300

Las galgas se utilizan para medir el
juego radial, especialmente si los
rodamientos se montan sobre ejes
cónicos o sobre manguitos de
 montaje o de desmontaje.

Productos · Montaje
Medición e inspección
Galgas

36

Designación de pedido Longitud Espesores de la galga
de la galga
mm mm

FEELER-GAUGE-100 100 0,03 0,08 0,14
0,04 0,09 0,16
0,05 0,10 0,18
0,06 0,12 0,20
0,07

FEELER-GAUGE-300 300 0,03 0,12 0,20
0,04 0,13 0,25
0,05 0,14 0,30
0,06 0,15 0,35
0,07 0,16 0,40
0,08 0,17 0,45
0,09 0,18 0,50
0,10 0,19

Galgas FAG, FEELER-GAUGE-100 y FEELER-GAUGE-300

Galgas FAG, FEELER-GAUGE-100 
y FEELER-GAUGE-300



Productos · Montaje
Medición e inspección
Instrumentos para medición de conos

Instrumento de medición de conos
FAG, MGK 133
Para conos exteriores con
 conicidades 1:12 y 1: 30 y diámetros
cónicos de 27 hasta 205 mm.

El instrumento de medición de
conos MGK 133 se apoya sobre el
cono en cuatro pernos soporte
 templados y pulidos. Estos pernos
soporte y un pasador de tope
 determinan la posición del
 instrumento de medición sobre el
cono. El pasador de tope puede
colocarse tanto delante como
detrás del instrumento. Dentro del

instrumento hay dos varillas de
medición móviles; una de ellas
mide el diámetro menor del cono,
la otra mide el diámetro mayor, 
a una determinada distancia del
 primero.
Unos indicadores muestran la
 desviación del diámetro del cono
del valor prescrito, en ambos
 niveles de medición. 

La repetibilidad de los resultados
de las mediciones es de 1 μm. 
El instrumento de medición se ajusta
con un cono patrón (suministro
bajo consulta).

Instrumento de medición de conos FAG, 
MGK 133

Instrumentos de medición de conos

Si un rodamiento con agujero cónico
va ajustado directamente sobre el
eje, la zona de apoyo del rodamiento
debe estar mecanizada con precisión
para asegurar el contacto completo
del rodamiento. 

Ofrecemos varios dispositivos para
medir el cono. La mayoría de
 rodamientos con agujero cónico
tienen una conicidad 1:12. Sólo los
rodamientos oscilantes de rodillos
de las series 240 y 241 tienen una
conicidad 1:30.

Aros calibre cónicos FAG

Es la forma más simple de medir 
el asiento cónico de pequeños
rodamientos cónicos calados sobre
el eje. Con azul de prusia se
 determina si el eje y el aro calibre
ajustan, y se efectúan las correciones
hasta que el aro calibre ajuste en
toda su anchura. Los anillos
 interiores de los rodamientos no
son  adecuados como aro calibre, 
ya que su sección es demasiado
pequeña y pueden resultar dañados.
Ofrecemos aros calibre cónicos para
diámetros de 30 mm a 240 mm.

Referencia (ejemplo): KLR20
Aro calibre cónico para un
 rodamiento de 100 mm de diámetro
interior, p.ej.para rodamientos de
rodillos cilíndricos NN3020-AS-K 
o NNU4920-S-K.

Aro cónico Diámetro
Designación del cono
de pedido mm

KLR06...KLR48 30...240

Aros calibre cónicos FAG
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Productos · Montaje
Medición e inspección
Instrumentos de medición de conos · Instrumentos de medición de estribos
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Instrumentos de medición de
 estribos FAG, SNAP-GAUGE-…/… 
Para comprobar el diámetro de los
ejes cilíndricos y piezas de todo
tipo, directamente en la máquina-
herramienta, y para el ajuste del
instrumento de medición del círculo
límite MGI 21 (ver pág. 39).

Las medidas actuales de la pieza
se determinan con precisión. 
Este aparato funciona como
 instrumento de comparación. 
Su ajuste se comprueba mediante
aros calibre. Ofrecemos los aros
calibre requeridos para cada
 diámetro.

Ejemplo de pedido 
para un diámetro de eje de 120 mm:
SNAP-GAUGE-100/150
(instrumento de medición de
 estribos)
SNAP-GAUGE.MASTER120
(aro calibre)

Instrumento de medición de estribos FAG 

Instrumento de medición de conos
FAG, MGK 132
Para conos macho con ángulos de
0º a 6º y diámetros de 90 mm
 hasta 510 mm. 

La repetibilidad de las mediciones
con el MGK 132 es de 1 μm. 
El MGK 132 se apoya en la pieza de
trabajo con cuatro travesaños
 templados, rectificados y lapeados.
Los travesaños forman un ángulo
de 90°. La posición del dispositivo
en el cono está exactamente
 definida por un pasador tope
delante o detrás del instrumento.

El carro de medición entre travesaños
soporte está apoyado en rodamientos
precargados. Un comparador
 integrado en el soporte es aplicado
al carro de medición y mide la
 desviación del diámetro cónico del
valor prescrito. Un indicador de
precisión está fijado en el carro de
medición. Éste toca en la pieza con
su fina punta y mide la desviación
del cono del valor objetivo. 
El instrumento de medición 
se  ajusta con un cono patrón
(suministro bajo consulta).

Instrumento de medición de conos FAG, 
MGK 132

Gama de 
Designación medición
de pedido mm

SNAP-GAUGE-30/60 30 – 60 
SNAP-GAUGE-60/100 60 – 100 
SNAP-GAUGE-100/150 100 – 150 
SNAP-GAUGE-150/200 150 – 200 
SNAP-GAUGE-200/250 200 – 250 
SNAP-GAUGE-250/300 250 – 300 

Instrumentos de medición de
 estribos disponibles



Productos · Montaje
Medición e inspección
Instrumentos de medición del círculo límite

Instrumento de medición del
 círculo límite FAG MGI 21
Para ajustar el juego radial de
 rodamientos de rodillos cilíndricos
NNU4920-K hasta NNU4948-K y
NNU4920 hasta NNU4948.

Los rodamientos de diámetro entre
100 y 240 mm tienen los aros
 interiores desmontables.
El instrumento de medición del
 círculo límite FAG MGI 21 mide el
círculo inscrito de la corona de
rodillos, a través de dos superficies
templadas y rectificadas con
 precisión, una de las cuales es
móvil.
Tras montar el anillo exterior, el
instrumento de medición se ajusta
al círculo inscrito de la corona de

rodillos. El valor se mide con un
medidor estándar, p.ej. con el
SNAP.GAUGE…/… (ver pág. 38).
El dispositivo permite que el anillo
interior sea ajustado al diámetro
que proporciona el juego radial
deseado. 
Los rodamientos con agujero cónico
se desplazan sobre el asiento
 cónico del eje.
Para rodamientos con agujero
 cilíndrico, se utilizan anillos
 interiores prerectificados 
(sufijo F12), que se rectifican al
diámetro deseado de la pista de
rodadura. 

Ejemplo de pedido para NNU4920:
MGI21-4920

Instrumento de medición del
 círculo límite FAG MGA 31
Para ajustar el juego radial de
 rodamientos de rodillos cilíndricos
NN3006-K hasta NN3048-K y
N1006-K hasta N1048-K. 

Los rodamientos con agujero
 cónico tienen un anillo exterior
desmontable.
Con este instrumento de medición
puede ajustarse con precisión el
juego radial o la precarga de los
rodamientos de rodillos cilíndricos. 
Primero, se mide el diámetro de la
pista de rodadura del anillo exterior
montado, con un calibre de  interiores
estándar. El valor medido se

 transfiere a las superficies  templadas
y rectificadas del  instrumento de
medición del  círculo límite. 
Luego, el eje cónico, con el anillo
interior premontado y con la corona
de rodillos, puede insertarse en el
instrumento de medición. El eje se
desplaza axialmente, con ayuda del
método hidráulico, hasta que el
indicador del instrumento de
 medición indique el valor
 especificado de juego radial o 
de precarga. 

Ejemplo de pedido para NN3006-K:
MGA31-3006

Instrumento de medición del círculo límite 
FAG MGA 31 para ajustar el juego radial de
rodamientos de rodillos cilíndricos con aro
exterior desmontable.

Instrumento de medición de círculo límite 
FAG MGI21 para ajustar el juego radial o la
 precarga de rodamientos de rodillos cilíndricos
con aro interior desmontable. 
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